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[摘  要] 化工生产环境存在粉尘、毒物、噪声、高温等多种职业病危害因素，职业卫生安全防护设施

是阻断危害接触、保障劳动者健康的关键屏障。本文围绕化工企业常见职业卫生防护设施，系统阐述

其维护要点、管理体系构建、监督考核及应急保障等核心内容，分析当前维护管理存在的制度落实不

到位、维护技术不规范、人员意识薄弱等问题，提出针对性优化措施，明确防护设施全生命周期管理

要求，确保设施持续有效运行，切实防范化工行业职业病发生，为企业职业卫生管理提供实践参考。 
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[Abstract] Chemical production environments harbor various occupational health hazards including dust, toxic 

substances, noise, and high temperatures. Occupational health and safety protection facilities serve as critical 

barriers to prevent exposure to these hazards and safeguard worker health. This paper systematically examines 

key aspects of maintaining common occupational health protection facilities in chemical enterprises, covering 

maintenance priorities, management system development, supervision and evaluation mechanisms, and 

emergency preparedness. It identifies current challenges such as inadequate policy implementation, 

non-standard maintenance practices, and insufficient staff awareness, proposes targeted optimization measures, 

and outlines comprehensive lifecycle management requirements for these facilities. The findings aim to ensure 

their sustained effective operation, effectively prevent occupational diseases in the chemical industry, and provide 

practical guidance for corporate occupational health management. 
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一、引言 

化工生产工艺复杂、物料危险性高，作业人员长期暴露于

各类有害环境中，职业健康风险突出。职业卫生安全防护设施

作为控制职业病危害的重要手段，涵盖通风除尘、防毒、降噪、

防暑降温、应急救援等多个类别，其运行状态直接决定危害防

控效果。然而在实际生产中，部分企业存在重建设、轻维护，

管理制度流于形式，维护操作不规范等问题，导致防护设施失

效、防护效率下降，无法有效阻隔职业病危害。因此，建立标

准化、常态化的防护设施维护与管理体系，确保各类设施始终

处于完好有效状态，是化工企业落实职业病防治主体责任、保

护劳动者健康权益、实现安全生产的核心环节，对推动化工行

业职业健康管理水平提升具有重要现实意义。 

二、化工企业常见职业卫生防护设施分类 

化工企业职业卫生防护设施按功能可分为五大类，覆盖职

业病危害源头控制、过程阻断与应急保障全环节： 

通风与除尘设施：包括局部排风罩、全面通风装置、布袋

除尘器、静电除尘器、旋风除尘器等，主要用于控制生产过程

中产生的矿物粉尘、化工粉料、焊接烟尘等，通过气流组织将

有害粉尘排出或过滤净化，降低作业场所粉尘浓度。 

防毒与有害气体防控设施：包含有毒气体通风柜、密闭排
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风系统、活性炭吸附装置、喷淋吸收设备、有毒气体报警器等，

针对苯、硫化氢、氨、酸雾等有毒有害气体或蒸气，通过密闭

收集、净化处理、实时监测等方式，防止毒物在作业场所扩散。 

噪声与振动控制设施：主要有设备隔声罩、消声器、隔音

门窗、减震基座、阻尼涂层等，用于降低压缩机、风机、泵类、

反应釜等设备运行产生的噪声，减少振动传递，将作业场所噪

声控制在国家职业卫生标准范围内。 

高温与物理危害防护设施：包括岗位送风机、喷雾冷却装

置、隔热层、辐射热屏蔽罩、空调降温室等，应对高温反应、

物料加热、蒸汽泄漏等导致的高温作业环境，同时涵盖辐射防

护、湿度调节等物理危害控制设施。 

应急救援与个体防护辅助设施：涵盖应急喷淋装置、洗眼

器、急救箱、事故通风系统、应急疏散通道、防化服、防毒面

具、防尘口罩等，用于突发泄漏、中毒、灼伤等事故时的紧急

处置与人员防护。 

三、职业卫生防护设施的维护要点 

（一）日常巡检维护 

日常巡检是防护设施维护的基础，需落实每班巡检制度，

明确巡检内容与标准。对通风除尘设施，检查风机运行声音、

振动情况、电机温度，查看管道连接处有无漏风、破损，确认

除尘器压差是否正常、卸灰装置运行顺畅；对防毒设施，重点

检查通风柜密闭性、吸附装置填充料状态、气体报警器灵敏度，

测试阀门开关灵活性；对噪声控制设施，查看隔声罩完整性、

消声器有无堵塞、减震垫是否完好；对高温防护设施，检查送

风机运行、隔热层有无脱落、冷却装置效果；对应急设施，确

认喷淋洗眼器出水通畅、水压充足，急救物品齐全有效，应急

通道畅通。巡检过程需做好记录，发现轻微故障立即处理，无

法当场解决的及时上报。 

（二）定期保养与检修 

定期保养需按设施类别、使用频率制定差异化计划，分为

月度、季度、年度保养。通风除尘系统每月清理风机叶轮积灰、

调整皮带张紧度，季度检查滤袋破损情况、更换老化密封件，

年度进行系统性能检测、更换失效部件；防毒设施每月检查活

性炭吸附容量，季度更换部分吸附剂，年度全面更换吸附材料

并检测净化效率；噪声设施每月清理隔音罩内杂物，季度检查

吸声材料完整性，年度检测降噪效果、更换老化减震部件；高

温设施每月清洁冷却设备滤网，季度检修隔热层，年度测试降

温效率。检修作业需严格遵守安全规程，切断能源、清洗置换

设备内残留物料，使用防爆工具，检修后进行试运行与性能验

证，合格后方可投入使用。 

（三）设施性能检测与校准 

防护设施的性能需定期由专业机构或企业专业人员检测，

确保符合职业卫生标准。通风除尘设施每半年检测风量、风速、

除尘效率，保证粉尘捕集效果；有毒气体报警器每季度校准零

点与量程，每年委托有资质机构进行检定；噪声监测设备、温

湿度监测仪器每半年校准一次；应急喷淋、洗眼器每月测试出

水压力与水质，每季度全面检修阀门与管路。对检测不达标的

设施，立即停用整改，整改完成后重新检测，合格后方可恢复

使用，严禁设施带病运行。 

（四）设施更新与改造 

建立防护设施全生命周期管理机制，对达到使用年限、性

能无法修复或不适应现有生产工艺的设施，及时更新换代。结

合新工艺、新技术应用，对老旧设施进行升级改造，如将传统

除尘器升级为高效布袋除尘、将普通通风系统改造为智能变频

通风系统。更新改造前需进行职业卫生危害评估，确保新设施

符合危害防控要求，改造后组织验收，建立新的维护管理档案，

实现防护设施的持续优化。 

四、职业卫生防护设施管理体系构建 

（一）完善管理制度体系 

依据《中华人民共和国职业病防治法》《工作场所职业卫

生管理规定》等法律法规，制定企业专项管理制度。明确《职

业卫生防护设施维护检修制度》《防护设施运行管理制度》《个

体防护用品管理制度》《应急设施管理办法》等，细化设施从

采购、安装、验收、使用、维护到报废的全流程管理要求。制

度中明确各部门职责，职业卫生管理部门统筹管理，生产部门

负责日常使用与巡检，设备部门负责专业维护与检修，安全部

门负责监督考核，形成分工明确、协同配合的管理格局。 

（二）落实责任管理机制 

建立“企业 - 部门 - 岗位”三级责任体系，企业主要负

责人为防护设施管理第一责任人，对设施维护管理负总责；职

业卫生管理部门负责人为直接责任人，负责制度落实、计划制

定与监督；岗位员工为具体责任人，负责设施日常巡检、正确

使用与简单维护。推行“设施包保责任制”，将每台防护设施

明确到具体责任人，签订责任状，将设施维护效果与绩效考核

挂钩，对维护到位、成效显著的给予奖励，对失职导致设施失

效的严肃追责，强化全员责任意识。 

（三）规范档案与台账管理 

建立完善的防护设施管理档案，实行“一设施一档”管理。

档案内容包括设施基本信息（名称、型号、安装位置、生产厂

家、使用日期）、技术说明书、设计图纸、验收报告、日常巡

检记录、定期维护检修记录、性能检测报告、校准记录、故障

处理记录、更新改造记录及报废记录等。档案由专人负责管理，
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确保记录真实、完整、连续，保存期限不少于设施报废后 5 年，

为设施维护追溯、职业卫生监管提供完整依据。 

（四）强化人员培训教育 

针对不同岗位人员开展分层培训，对管理人员重点培训法

律法规、管理制度、统筹协调能力；对维护人员重点培训设施

结构、工作原理、维护技术、故障排查与检修技能；对岗位操

作人员重点培训设施正确使用方法、日常巡检要点、简单故障

识别与应急处置流程。培训采用理论讲解、现场实操、案例分

析相结合的方式，定期组织考核，确保所有相关人员掌握岗位

所需的防护设施知识与技能，杜绝因操作不当、维护失误导致

设施失效。 

五、防护设施维护管理存在的问题与优化措施 

（一）常见问题 

制度执行不到位：部分企业虽制定管理制度，但流于形式，

未严格落实巡检、维护计划，存在巡检走过场、维护不及时、

记录造假等现象。 

维护技术不规范：维护人员缺乏专业技能，未按标准流程

操作，如清洁不彻底、部件更换不规范、检测校准方法错误，

导致设施维护质量差。 

资金投入不足：企业重生产、轻防护，对防护设施维护、

更新资金投入不足，导致老旧设施长期带病运行，配件短缺无

法及时更换。 

人员意识薄弱：操作人员对防护设施重要性认识不足，存在

擅自停用、挪用、损坏设施的行为，日常使用中不按规范操作。 

监督考核缺失：缺乏有效的监督考核机制，对设施维护管

理情况未定期检查，奖惩措施不明确，无法调动全员积极性。 

（二）优化措施 

强化制度刚性执行：建立制度执行监督机制，由安全与职

业卫生管理部门联合检查，定期核查维护计划落实情况、记录

完整性，对执行不到位的部门与个人限期整改，严肃追责。 

提升专业维护能力：组建专职维护队伍，定期开展专业技

能培训，邀请厂家技术人员指导，鼓励维护人员考取相关职业

资格证书；或委托具备资质的第三方机构开展专业维护与检

测，保障维护质量。 

保障资金投入：将防护设施维护、更新资金纳入企业年度

预算，设立专项经费，专款专用，优先保障设施维护需求，确

保老旧设施及时更新、配件充足供应。 

增强全员防护意识：常态化开展职业健康宣传教育，通过

案例讲解、事故警示、知识竞赛等方式，让员工认识防护设施

的重要性，规范设施使用行为，自觉爱护、维护设施。 

健全监督考核体系：制定量化考核指标，将设施完好率、

运行效率、维护及时率等纳入部门与个人绩效考核，建立红黄

牌警示制度，定期通报考核结果，落实奖惩措施，形成长效监

督机制。 

六、应急状态下防护设施的保障管理 

化工企业存在突发泄漏、中毒、火灾等事故风险，应急状

态下防护设施的可靠运行至关重要。需建立应急防护设施专项

管理机制，对事故通风装置、应急喷淋、洗眼器、有毒气体报

警器、应急疏散设施等进行重点管控。每月开展应急设施专项

检查，确保事故通风系统联动正常、响应迅速，喷淋洗眼器随

时可用，报警器在事故状态下精准报警。制定应急设施应急预

案，明确事故时设施启动流程、责任人、处置措施，定期组织

应急演练，检验设施应急响应效果与人员操作能力。同时储备

充足的应急防护配件与个体防护用品，确保事故发生时防护设

施快速启动、有效运行，最大程度减少事故对人员健康的损害。 

七、结论 

职业卫生安全防护设施是化工企业防控职业病危害、保障

劳动者健康的核心保障，其维护与管理是一项系统性、长期性

工作。企业必须高度重视，摒弃“重建设、轻维护”的错误理

念，以法律法规为依据，构建完善的管理制度、责任体系、维

护标准与监督考核机制，落实日常巡检、定期保养、性能检测、

更新改造全流程管理，强化人员培训与意识提升，及时解决维

护管理中的各类问题。同时，聚焦应急状态下的设施保障，确

保防护设施始终处于完好有效状态。通过标准化、精细化的维

护与管理，持续提升防护设施运行效率，有效控制化工生产中

的职业病危害，切实保护劳动者健康权益，推动企业安全生产

与职业健康协同发展，为化工行业高质量发展奠定坚实基础。 
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